FCST-A4-NA-H1141

Hlidani prutoku — funkce dle vyhodnocovaciho modulu

Cidlo

M12x1 D»12

Technické udaje

ID ¢&. 6870266

Typ FCST-A4-NA-H1141
Provedeni ponorny senzor
Pracovni rozsah voda 1...150 cm/s
Pracovni rozsah olej 3...300 cm/s

Doba ustaleni

typ. 8 s (2...15s)

Doba sepnuti

typ.2s (1...13 s)

Teplotni gradient < 250 K/min
Teplota média -20... +80 °C
Elektrické udaje

Stupen kryti IP67

Mechanické udaje

Pouzdro

ponorny senzor

Material pouzdra

nerez ocel, 1.4571 (AISI 316Ti)

Material senzoru

nerez ocel, 1.4571 (AISI 316Ti)

Tésnéni

Elektrické pfipojeni

FPM
konektor, M12 x 1

Odolnost vici tlaku

100 bar

Procesni pfipojeni

vnitfni zavit M18 x 1.5

Vlastnosti

M termodynamicky funkéni princip

M funkce dle modulu hlidace prutoku
M volné nastavitelna jednotka senzoru
M montaz pomoci adaptéru

M Sroubovaci adaptér M18 x 1,5

Schéma zapojeni

1BN+ ———————
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Funkéni princip

Hlidace pritoku fady FCST pracuji na
termodynamickém principu.

Koncept montaze nastréenim u fady F(T)CST
umoznuije libovolné nastaveni jednotky
senzoru v kanalu proudéni, bez ohledu

na montaz procesniho pfipojeni. Koncept

se vyznacuje nejen modularitou, ale také
zjednodus$uje dodateéné provadénou montaz
a zajistuje tak spolehlivou a presnou kontrolu
proudéni.

Sroubovaci adaptér je k dispozici v b&znych
pramyslovych velikostech. Tak je mozné
systém, skladajici se ze senzoru a adaptéru,
pfizpUsobit riznym aplikac¢nim pozadavkim .
Diky modularnimu zplGsobu montaze odolava
systém také vysokym tlakim média.

Cidlo se ptipojuje na 10-Link modul hlidage
pratoku fady FM. Tyto pfistroje, kromé
kontroly rychlosti proudéni, trvale kontroluji
teplotu média a provadéji i dalSi diagnostiku.
Moduly jsou vybaveny inovativni funkci
Quick Teach, moznosti prenaset procesni

Hans Turck GmbH & Co. KG | 45466 Mulheim an der Ruhr, Germany | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com 1|5

FCST-A4-NA-H1141| 22-02-2025 06-55 | Zména udaju vyhrazena



hodnoty a parametry pfistroje pomoci 10-
Link, rozsahlymi diagnostickymi funkcemi a
jednoduchou obsluhou.

LED indikatory a 10segmentovy ukazatel
signalizuji aktualni hodnoty a stav pfistroje
pfimo na modulu.
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LED
LED |Barva [ Stav | Popis
| zavisi na pouzitém vyhodnocovacim modulu

Montazni pokyny

Montazni Pro montaz hlidacl pratoku slouzi montazni adaptér FCA-FCST. Adaptér se

adaptér nasroubuje to T-kusu nebo do navarku a utésni. Pfi montazi adaptéru s valcovym

zavitem se pouziva pfilozené tésnéni (napf. G1/4, G1/2, G3/4). Adaptér se zavitem

NPT se dodava bez tésnéni. Je tfeba pouzit konopi nebo teflonovou pasku.

Senzor je v adaptéru upevnén prevleCnou matici umisténou mezi horni ¢asti pouzdra

a kuzelovou c¢asti.

Poloha Aby se zabranilo pfipadnym rusivym vlivim, doporu¢ujeme senzor montovat ve

montaze vzdalenosti minimalné 3 Di pfed a 5 Di za koleny, zmé&nami prifezu, ventily apod.

B Pokud neni potrubi zcela zapInéné médiem, doporuéujeme senzor montovat
zespodu, aby byl vzdy ponofen v médiu.

B Pokud mohou v potrubi vznikat usazeniny, je tfeba senzor montovat ze strany.
Pfitom je tfeba dbat, aby se usazeniny nemohly tvofit na snimacim hrotu senzoru,
to by mohlo senzor vyradit z provozu. Doporu€ujeme proto stanovit vhodny interval
udrzby a senzor pravidelné distit.

B Pokud muze dochéazet ke vzniku bublin, je tfeba senzor namontovat tak, aby se na
snimacim hrotu senzoru nemohl vytvorit vzduchovy polStar.

B Pokud se senzor montuje na svislou trubku, je tfeba zajistit, aby byl vzdy ponofen v

médiu.
Orientace Aby bylo mozné vyuzivat uplny vykonnostni potenciél senzoru, je tfeba jej spravné
montaze orientovat. Na spravnou orientaci senzoru je tfeba dbat pfedevsim u médii, ktera

Spatné vedou teplo, jako napf. oleje, médii s obsahem pevnych nebo abrazivni ¢astic
apod. Dale pak v aplikacich s rychlymi zménami teploty (K/min) a obecné u pfistroja
s analogovym vystupem.

Senzor je spravné orientovan, pokud smér proudéni média souhlasi se smérem
vyznaCenym na téle senzoru.

PrisluSsenstvi

FCA-FCST-G1/4-A4 6870290 FCA-FCST-G1/2-A4 6870291

M18x1.5

%
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FCA-FCST-G1/2-A4/L037

M18x1.5
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Sroubovaci adaptér pro hlidage
pratoku rady F(T)CST pro
nasroubovani do T-kusu nebo
navarku, procesni pfipojeni vné;si
zavit G1/4*

6870292

Sroubovaci adaptér pro hlidace
pratoku fady F(T)CST pro
nasroubovani do T-kusu nebo
navarku, procesni pfipojeni vnéjsi
zavit G1/2°

FCA-FCST-N1/2-A4

Sroubovaci adaptér pro hlidage
pratoku rfady F(T)CST pro
nasroubovani do T-kusu nebo
navarku, procesni pfipojeni vné;si
zavit G1/2“

6870293

Sroubovaci adaptér pro hlidaée
pratoku rfady F(T)CST pro
nasroubovani do T-kusu nebo
navarku, procesni pfipojeni vné;si
zavit 1/2° NPT
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FCA-FCST-G3/4-A4 6870294
Sroubovaci adaptér pro hlidace
pratoku fady F(T)CST pro

G1  MIsx1s nasroubovani do T-kusu nebo
- navarku, procesni pfipojeni vnéjsi
G3/4 \

\ zavit G3/4*
Y-

N 31
W

PrisluSenstvi

Rozmérovy nacrtek Typ ID é.

FM-IM-3UP63X 7525100 Vyhodnocovaci pfistroj pro hlidace
pratoku fady FC....-NA...; napajeci
napéti 20...30 VDC; pas LED
pro zobrazeni rychlosti pritoku a
teploty média; |0-Link zafizeni s
tranzistorovymi vystupy pro pratoku,
teplotu a poruchu

FM-IM-3UR38X 7525102 Vyhodnocovaci pfistroj pro hlidace
pratoku fady FC....-NA...; napajeci
napéti 20...250 VAC; pas LED
pro zobrazeni rychlosti pritoku a
teploty média; |0-Link zafizeni s
tranzistorovymi vystupy pro pritoku,
teplotu a poruchu
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Rozmérovy nacrtek Typ ID €.

FM-IM-2UPLI63X 7525104 Vyhodnocovaci pfistroj pro hlidace
pratoku fady FC....-NA...; napdjeci
napéti 20...30 VDC; pas LED pro
zobrazeni rychlosti pratoku a teploty
média; 10-Link zafizeni s analogovym
vystupem pro pritok a tranzistorovymi
vystupy pro teplotu a poruchu

FS121-2UPN8-H1141 100047864 Vyhodnocovaci pfistroj pro hlidace
pratoku rfady FP...-...-NA-..., FCS...
55.11217) NA..., FCI...NA...; napajeci napéti
1121 [4.41) 17...33 VDC; 12segmentovy displej
pro zobrazeni rychlosti pritoku a
teploty média; 10-Link zafizeni s
ool 1220048 tranzistorovymi vystupy pro pritok a
Eleetrical Connection o Ll v tePIOtU

low Probe

©38[1.50]

Electrical Connection
(PLC)

2530
G1/2
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